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Pa ten tan sprue he 



f 1 A Druckwerk zum Bedrucken einer epdlosen Bahn aus Pa- 
iner oder einem ahnlichen Material mit einer Typenwalze 
und einer Gegendruckwa 1 ze , dadurch gekennzeichnet, daB 
die Typenwalze (8) durch ein in ihrem Innern angeord- 
netes dynamisches Dampf ungssystem (16), dessen Eigenfre- 
quenz auf die Ei genf requenz der Typenwalze abgestimmt 
ist, bedampft ist. 

1 ♦ Druckwerk nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB auch die Gegendruckwalze (9) durch ein in ihrem 
Innern angeordnetes dynamisches Dampf ungssystem , dessen 
Ei genf requenz auf die der Gegendruckwalze abgestimmt 
ist, bedampft ist, 

3. Druckwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich 
net, daB es eine Obert ragungswa 1 ze (7) aufweist und daB 
die Obertragungswal ze durch ein in ihrem Innern ange- 
ordnetes dynamisches DKmpf ungssystem , dessen Eigenfre- 
quanz auf die der Dbertragungswal ze abgestimmt ist, be- 
dampft ist, 

4. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Druckwerk eine in eine Farb- 
wanne (1) eintauchende Schdpfwalze (6) aufweist, und daB 
die Schdpfwalze durch ein in ihrem Innern angeordnetes 
dynamisches Dampf ungssys tern , dessen Ei genf requenz auf 
die der Schbpfwalze abgestimmt ist, bedampft ist. 

- 2 - 



130041 /0073 



BNSDOCID: <DE 301 13B4A1_I_> 



ORIGINAL INSPECTED 




3011384 



- 2 - 



Stw.: Druckwerk-Schwingungsdampfung - Will - Akte 81 
Hamburg, 18.Marz 1980 

5. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB als dynamisches Dampf un gs sys teni (16) 
eine liber mindestens ein Federel ement .(18) frei schwin- 
gend mit der bedampften Walze (8, 9, 6, 7) gekoppelte 
Masse (17) vorgesehen ist. 

6. Druckwerk nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Masse '(17) als zy 1 i ndr i scher Korper ausgebildet 
und uber Federe 1 emente (18) mit einer sie mit Abstand kon- 
zentrisch umgebenden Hiilse (19) frei schwingend gekoppelt 
ist, die fest in den Hohlraum der bedampften Walze (8, 9, 

6. 7) eingespannt ist. 

7. Druckwerk nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Federelemente (18) Scheiben aus einem elasti- 
schen Material vorgesehen sind, in denen die Masse (17) 
beidseitig gelagert ist. 

8. Druckwerk nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das dynamische Dampf ungssys tem (16) 
im Bereich der groBten, Amp! i tude der Bi egeei genschwin- 
gung der bedampften Walze angeordnet ist. 
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Vorrichtung zum Bedrucken einer endlosen Materialbahn 



Die Erfindung betrifft ein Druckwerk zuni Bedrucken einer 
endlosen Bahn aus Papier oder einera ahnlichen Material 
mit einer Typenwalze und einer Gegendruckwal ze • Insbe- 
sondere betrifft die Erfindung ein Druckwerk f Li r papier- 
verarbei tende Maschinen, wie beispielsweise Maschinen 
zum Herstellen von Schrei bheften , Blbcken und ahnlichen 
Artikeln aus endlosen Materi al bahnen . 

Die Typenwalze tragt an ihrem Umfang ein Druckprofil, das 
entsprechend dem gewlinschten Druckbild gestaltet ist. FUr 
die Herstellung von Schrei bheften besteht dieses Druck- 
profil beispielsweise aus achsparallelen erhabenen Stegen 
die aus der Wa 1 zenoberf 1 ache herausragen. Es hat sich nun 
als zweckmSBig herausgestel 1 t , den Durchmesser der Typen- 
walze moglichst klein zu wahlen. Das erleichtert einer- 
seits das Auswechseln der Typenwalzen und fiihrt anderer- 
seits zu einer niedrigeren BauhShe des Druckwerkes , 
i nsbesondere , wenn mehrere Typenwalzen ubereinander 
angeordnet sind, um gl'eichzei ti g mehrere parallel verlau- 
fende Bahnen bedrucken zu kbnnen. 

Wegen des Druckprofils 1st die Oberflache des Umfangs der 
Typenwalze stark inhomogen. In dem Moment, wenn eine 
eingefarbte Querlinie des Druckprofils liber die Papier- 
bahn auf den Gegendruckzy 1 i nder trifft, der der Typen- 
walze an der Papierbahn gegenliberl i egt , entsteht ein 
Druck auf die Typenwalze, der die Typenwalze und das ge- 
samte Walzengebl Ide zum Schwingen anregt.Bei zunehmender 
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Geschwindi gkeit kbnnen diese Schwingungen so stark wer- 
den, daB sie zu Aussetzern im Druckbild fuhren. Diese 
sind da'rauf zuriickzuf iihren , daB die Schwingungsampl i tude 
der Typenwalze so groB wird, daB das Druckprofil nicht mehr 
mit der Papierbahn in Beriihrung kommt und somit ein ein- 
wandfreies Druckbild nicht zustande kommen kann. 

Die Erfinder haben erkannt, daB diese Schwingungen der 
Walzen einer Erhohung ihrer Rotationsgeschwindi gkei t ei- ■ 
nerseits und einer Verringerung ihrer Durchmesser an- 
dererseits ent gegenstehen . Damit sind auch einer raumsparen 
deren Gestaltung des ganzen Druckwerkes enge Grenzen ge- 
s etzt . 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, 
ein Druckwerk der eingangs beschri ebenen Art anzugeben t 
das bei kleineren Abniessungen der Walzen mit hbheren 
Geschwi ndigkei ten betrieben werden kann. Gleichzeitig 
soil flir alle Betriebsbedingungen und einen weiten Geschwin 
di gkei tsbereich 1 miner ein ei nwandf reies und von Aussetzern 
freies Druckbild gewahr leistet sein. 

Gelost wird diese Aufgabe gema'B der Erfindung dadurch, 
daB die Typenwalze durch ein In ihrem Innern angeordne- 
tes dynamisches Dampf ungssystem , dessen Ei genf requenz auf 
die Ei genf requenz der Typenwalze abgestimmt ist, be- 
dampft ist. 

Durch dieses DSmpf ungssys tern werden Ei genschwi ngungen 
der Typenwalze wirkungsvoll unterdriickt* so daB Typen- 
walzen geringerer Durchmesser auch bei hbheren Geschwin- 
digkeiten eingesetzt werden kbnnen. Die raumlichen Ab- 
messungen des Druckwerkes lassen sich mit derartig be- 
dampften Typenwalzen wirkungsvoll reduzieren. 
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Das Anpressen des Druckprofils der Typenwalze tiber die 
Materialbahn gegen die Gegendruckwalze fiihrt dazu, daO 
auch die Gegendruckwalze bei htiheren Geschwi ndi gkeiten 
in stbrende Schwingungen versetzt wird. Um auch diese 
Schwingungen wirkungsvoll zu bedampfen, ist in weiterer 
■, Ausges ta Itung der Erflndung vorgesehen, daB auch die 
Gegendruckwalze durch ein in ihrem Innern angeordnetes 
dynamisches Dampf ungssys tem , dessen Ei genf requenz auf 
die der Gegendruckwalze abgestimmt ist, bedampft ist, 
Bei dieser Ausf Uhrungsform der Erfindung wird also das 
Schwi ngungs verhal ten beider beim Druckvorgang mit der 
zu bedruckenden Materialbahn in unmi tte 1 baren Kontakt kommen- 
d en Walzen so verbessert, daB ein auBerordent 1 i ch ruhiger 
Lauf des Druckwerkes gewahr 1 ei stet 1st. Eine weitere Ver- 
besserung des Laufs des Druckwerkes kann dadurch erzielt 
werden, daB auch die in die Farbwanne eintauchende 
Schopfwalze und die den Farbstoff von der Schopfwalze 
zur Typenwalze Ubertragende Obertragungswal ze durch ein 
in ihrem Innern angeordnetes dynamisches Dampf ungssyst em , 
dessen Ei genf requenz auf die E1 genf requenz der Typen- 
walze abgestimmt 1st, .bedSmpft sindDas fiihrt zu einer 
glejchma&i geren Obertfagung des Farbstoffs aus der Farb- 
wanne zur Typenwalze, da Schwingungen, die ein vollstan- 
diges oder teilwelses Abheben der Walzenoberf lachen von- 
einander zur Folge haben konnen, durch das Dampfungs- 
system wei tes tgehend ausgeschlossen sind. Darliberhinaus 
ktfnnen alle Walzen des Druckwerks m1t kleineren Durch- 
messern ausgeflihrt werden und dennoch mit hoherer Ge- 
schwindi gkei t betrieben werden. 

Als dynamisches Dampf ungssys tern ist gemaB derErfindung 
in erster Linie eine Uber mindestens ein Federelement 
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frei schwingend mit der bedampften Walze gekoppelte Masse 
vorgesehen. Die Masse kann als zy 1 i nd ri scher KSrper aus- 
gebildet sein und iiber Federe 1 emente nut einer sie mit 
Abstand konzentrisch umgebenden Hiilse frei schwingend 
gekoppelt sein, die fest in den Hohlraum der Messertrom- 
mel eingespannt 1st. Diese Aus f u hrungs form des DSmpfungs- 
systems ist besonders zweckma&i g f da es die Mbglichkeit 
bietet, das Dampf ungssys tern als vor gef ert i gtes Bauelement 
vor dem Einbau in die zu bedampfende Walze auf deren Ei- 
genfrequenz abzustimmen. Diese Aus fUhrungs form ist daher 
besonders montagef reundl i ch . Als Federel emente kommen 
aus einem elastischen Material bestehende Scheiben infrage, 
in'denen die Masse beidseitig gelagert ist. Es ist beson- 
ders zweckmaBig, das dynamische Dampf ungssys tern im Bereich 
der grbBten Amplitude der Biegeei gens chwi ngung der zu 
bedampfenden Walze anzuordnen. Auf diese Weise werden 
die Ei gens chwi ngungen der Walze besonders wirkungsvoll be- 
dSmpft. 

Mit der erf i ndungs gemaB vorgesehenen MaBnahme der Be- 
dampfung der Typenwalze und der anderen Walzen eines 
Druckwerks bietet sich der Vorteil , daB der Durchmesser 
der Typen- und der anderen Walzen reduziert werden kann. 
Dadurch ist eine Verringerung der Abmessungen des 
Druckwerks ermoglicht, wobei gleichzeitig die Geschwin- 
digkeit erhoht werden kann. Die sonst bei hohen Ge- 
schwi ndi gkei ten an Typenwalzen geringen Durchmessers auf- 
tretenden, die Geschwl ndi gke i t und die Durchmesserver- 
ringerung begrenzenden Schwingungen der Walzen des 
Druckwerks sind weitgehend ausgeschlossen. Der ruhige 
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Lauf der erf i ndungs gemaB vorgeschl agenen Typenwalze und 
des ganzen Druckwerks bedingt einen gl ei chmaBi gen und 
ununterbrochenen Kontakt des Druckprofils der Typenwalze 
mit der zu bedruckenden Materi al bahn . Es ergibt sich 
dadurch ein besonders gl ei chma'Bi ges und von Aussetzern 
freies Druckbild. 
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Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher er- 
lautert. Es zeigen: 

.Figur 1 in schemati scher Darstellung einen 

Schnitt durch ein Druckwerk der erfin- 

dungsgema&en Art, 
Figur 2a eine Ansicht einer Typenwalze fur ein 

Li ni ierdruckwerk , 
Figur 2b einen Querschnitt durch die Typenwalze 

der Figur 2a und 
Figur 3 einen Langsschnitt durch die erfindungs 

gemaB gestaltete Typenwalze. 
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In Figur 1 ist ein Druckwerk dargestel 1 t ,wie es in einer 
Maschine zur Herstellung von Schrei bwarenarti keln , wie 
Schulheften. Blocken oder ahnlichen eingesetzt ist. 
Es besteht ays einer Farbwanne I, die einen bestimmten 
Vorrat an Druckfarbe 2 enthalt. Die Druckfarbe wird 
der Farbwanne Uber einen Einlafi 3 zugefuhrt. Durch einen 
Oberlauf 4 ist gewahrlei stet , daft die Farbwanne i miner 
einen vorgegebenen Vorrat an Farbe enthalt. In den in der 
Farbwanne 1 enthaltenen Vorrat an Druckfarbe 2 taucht eine 
Schopfwalze 6 ein, welche an ihrem Umfang Farbstoff aus 
dem Vorrat zur Obertragungswalze 7 fbrdert. Am Umfang der 
Obertragungswalze 7 wird der Farbstoff in einer dosierten 
Menge zur Typenwalze 8 transportiert und gelangt von dieser 
auf die zwischen der Typenwalze und einer Gegendruckwal ze 
9 hlndurchlaufende Materialbahn 11. 

Die Ausblldung der TypenwalzeB geht aus den Figuren 2a und 
2b he-vor, in denen eine Typenwalze fiir ein Li ni ierdruck- 
werk zur Herstellung von Schrei bheften und ahnlichen 
Artikeln dargestellt ist. D1ese Typenwalze besteht aus 
einer hohlzyl indrisch ausgeblldeten Tragerwalze 12, 
welche auf einer Welle 13 rnontiert ist. An ihrem Umfang 
trSgt die TrSgerwalze 12 einen Belag 14, der das vorge- 
sehene Druckprofil, im dargestellten Fall ein Linien- 
prof i 1 , aufweist . 

Die erf i ndungsgemafee Ausbildung der Typenwalze zeigt die 
Figur 3. Im Innern der als Hohlzylinder ausgeblldeten 
Tragerwalze 12 ist gemafi der Erfindung ein dynami sches 
Dampf ungssystem 16 angeordnet. Dieses besteht aus einer 
Masse 17, die Liber Federel emente 18 mit der Typenwalze 
gekoppelt ist. Die Masse 17 ist als zy 1 i ndri scher Korper 
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ausgebildet. Als Federelemente 18 sind Scheiben aus 
einem elastischen Material, wie beispielsweise Gummi schei - 
ben, vorgesehen, die zu beiden Seiten der Masse 17 angeord^ 
net sind, diese tragen und mit vorgegebenem Abstand zur 
Innenwand des Hohlraums der Typenwalze frei schwingend 
• halten . 

Anstelle der Gummischeiben kbnnen auf jeder Seite der 
Masse auch mehrere Ganzraetallgewebekissen verwendet wer- 
den, welche die Masse in ihrer koaxialen Lage halten. 
Derartige Ganzmetall gewebekissen werden z.B. von der 
Firma Stop-Choc in Magstadt vertrieben. 

Bei der in der Figur 3 dargestel Iten Ausf uhrungsform 
des dynamischen DSmpfungssystems 16 sind die Masse 17 und 
die als Federelemente 18 dienenden Scheiben aus elasti- 
schem Material in einer Hiilse 19 untergebracht , die mit- 
tels nicht gezeigter Befesti gungsschrauben in dem Hohl- 
raum der Typenwalze gehalten ist. Diese Ausfdhfung 
der Typenwalze ist besonders vorteilhaft, da das dynami - 
sche Dampfungssystem als selbstSndi ges Bauelement vor- 
gefertigt und seine Ei'g.enf requenz extern auf die Eigen- 
frequenz der Typenwal ze abgesti mmt werden kann, bevor es 
in den Hohlraum der Typenwalze eingesetzt wird. 

Der erfindungsgemSB vorgesehene Einsatz des dynamischen 
Dampfungssystems 16 in einer hohl ausgebi ldeten Typen- 
walze 8 gewahrleistet ein rasches Abdampfen der beim 
Druck mit hoher Geschwindigkeit erzeugten Eigenschwin- 
gungen der Typenwalze, so dalJ diese Schwingungen 
nicht zu Aussetzern im Druckbild fiihren kbnnen. 
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Hierzu ist es nur erf order 1 i ch , die Ei genf requenz des ein- 
gesetzten dynami schen Dampf ungssystems moglichst optimal 
auf die Ei genf requenz der angeregten Schwingungen der 
Typenwalze abzust immen . Das kann in einfacher Weise durch 
Bemessung der Masse 17 und der Wahl einer geeigneten 
... Federkonstanten der Federel emente 18 geschehen. Oas Schwin- 
gungsverhalten der Scheiben aus elastischem Material, 
wie z.B. von Gummischei ben , laBt sich durch Auswahl ent- 
sprechender Werkstoffe und/oder konstrukti ver MaBnahmen 
in gewiinschter Weise einstellen. Als konstruktive MaBnahme 
w1rd beim Einsatz von Scheiben aus elastischem Material 
als Federelemente z.B, die Anbringung eines Kranzes 
von achsparal lelen Bohrungen rings urn die Achsen der 
Scheiben vorgeschlagen. 

Wie in das Innere der Typenwalze kann auch in das Innere 
der anderen Walzen eines Druckwerks je ein dynamisches 
Dampf ungssystem eingesetzt werden, um einen ruhigen und 
sicheren Lauf des Druckwerks auch bei hohen Geschwindig- 
keiten und bei kleinen Abmessungen der Durchmesser der 
Walzen des Druckwerks ,zu gewShrleisten. Die Ausbildung 
des_ Dampf ungssystems 1st dabel gleich der fur die Typen- 
walze beschri ebenen. Erforderlich ist ledigllch eipe 
individuelle Abstimmung des dynamischen Dampf ungssystems 
auf das Schwi ngungsverhal ten der betreffenden zu bedampfen- 
den Walze. 
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